EST042 — Controle Estatistico de Qualidade

Prof. Lupércio Franga Bessegato

Lista de Exercicios n° 3 — Estimacao de oy

1. Simule 1000 rodadas de estimacdo do desvio-padrdo oo de um processo industrial

sob controle estatistico, distribuido normalmente, com média po = 1.000 e desvio-

padrdo oo =4. Em cada rodada, para estimacdo do desvio-padrdo do processo sao
utilizados m = 8 subgrupos racionais de tamanho n = 5.

a.

Estime a esperanca e o erro padrdo de cada um dos estimadores Sa, Sg, Sc €
Sp (definidos em sala), na estimacdo do desvio padrdo de processo.
Compare-0s e comente.

Obtenha o histograma de cada um dos estimadores Sa, Sg, Sc € Sp.
Compare-0s e comente.

Qual estimador vocé escolheria? Por qué?

Determine a expressao do erro-padrdo de cada um dos estimadores Sp, Sg,
Sc e Sp.

Calcule o erro-padrdo de cada um dos estimadores Sa, Sg, Sc e Sp, para o
caso em questdo (estimacdo do desvio-padrdo oo =4, utilizando m =38

subgrupos racionais de tamanho n = 5).

2. Seja uma caracteristica de qualidade de processo de producdo. Considere que ela €
distribuida normalmente.

a.

Obtenha, por simulacdo, o valor aproximado das constantes de corre¢éo de
vicio da amplitude amostral, d2 e d3 para os tamanhos amostrais n =5, 10 e
25. Utilize 1000 amostras.

Repita o item anterior utilizando 10.000 rodadas e compare 0s resultados
obtidos. Vocé julga que ha diferencas significativas entre os resultados.
Expligue.



